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Meéreni mérného tepla v laboratofi MGML probiha tzv. pulsni metodou [1], kdy je cela teplotni
zavislost proméfena bod po bodu. Na jednu stranu je tato metoda pomeérné presna, co se tyce
ziskanych hodnot velikosti mérného tepla, na druhou stranu je pomala, obzvlasté v pripadé novych
materiali, kdy nejsou zadné predchozi informace o moZnych usporadanich. Neznalost
predpokladaného charakteru teplotni zavislosti vede k nutnosti zvolit vysoké mnoZstvi méficich
bodd, které se ve vysledku ukazi nepotfebné a zbytecné prodluzuji experiment.

Projekt by byl zaméfen na studii proveditelnosti moZnosti optimalizace vySe uvedeného a to
prostiednictvim analogie k DTA [2], kdy se nevyhodnocuje mérné teplo v kazdém bodé ale
(zjednoduSené) se kontinualné sleduje teplota vzorku, ktera pfimo souvisi s velikosti mérného tepla
a umozni, v principu, detekovat polohu (v teploté) fazovych prechodd.

Dle zajmu zajemce lze téma rozsitit (at’ jiZ v ramci SFG ¢i mimo néj) k navazujici optimalizaci
meéreni pulsni metodou Ci realizaci za ramec studie proveditelnosti (napf. optimalizace
parametrizace, testovani citlivosti, atp.) vedouci k ¢asopisecké publikaci.

Predpokladaji se zakladni znalosti v oblibeném programovacim jazyce a jeho zakladnich
knihovnach (typicky zpracovani dat, numerické derivace, PID) a zdjem ziskat specifické znalosti
(komunikace s danou pfistrojovou technikou).
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