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Laser powder bed fusion je moderni zplsob pfipravy vzork(l, béhem kterého se vysledny
vzorek vyrabi vrstvu po vrstvé kompaktizaci praskového materialu pomoci laserového
paprsku. Touto metodou lze nejen ovlivnit vysledny tvar, ale i mikrostrukturu, chemické
sloZeni, a tedy i mechanické vlastnosti.

Tradi¢ni oceli (304, 316, oceli s vysokym podilem manganu) jsou velmi perspektivni pro
pouzitiv kombinaci s metodami 3D tisku. Tyto materialy se vyznacuji specialnimi
deformacnimi mechanismy (martensiticka transoframce/dvojcaténi) které jim poskytuji
jedineéné mechanické vlastnosti. Tyto mechanismy jsou ovSem silné zavislé na
pocatecni mikrostrukture a na teploté deformace.

V rdmci projektu se budou zkoumat mechanické vlastnosti material( z rGznymi
mikrostrukturami za zvySenych a snizenych teplot. Béhem mechanickych zkousek bude
méfena soucasne i rezistivita vzorku, ktera je velmi citliva na fazové slozeni materialu.

Resitel(ka) bude v rdmci projektu zapojen(a) do probihajiciho vyzkumu a aktivné se
zapoji do pfipravy vzork(, provadéni experimentd i vyhodnoceni ziskanych dat. Projekt je
mozné rozsirtit na bakalarskou nebo diplomovou praci.
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Obrazek 1 Mirostruktura oceli 304 po deformaci za pokojové teploty a za teploty suchého ledu



